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A/C: RAFAEL JOSINO DOS SANTOS 

CTPS: 55146-4724

CONVOCAMOS PARA COMPARECIMENTO, NO PRAZO DE 2 
DIAS ÚTEIS, A CONTAR DO RECEBIMENTO DESTE, AO SU-
PERMERCADOS BH, LOCALIZADO NO ENDEREÇO: NOSSA 
SENHORA DA PENHA, N: 2150  BARRO VERMELHO - LOJA 
A   VITORIA – ES.

APRESENTAR CARTEIRA DE TRABALHO, COM FINALIDADE 
DE REGULARIZAR SUA SITUAÇÃO PERANTE A EMPRESA. O 
NÃO COMPARECIMENTO PODERÁ CONFIGURAR ABANDO-
NO DE EMPREGO, NOS TERMOS DO ARTIGO 482, i, DA CLT.

AGUARDAMOS SEU COMPARECIMENTO.
SUPERMERCADOS BH COM DE ALIM.S/A
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